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Machine for dispensing bags with spouts comprises parallel conveyor belts 
carrying bags with their spouts inserted into C-profiled rails, slide at far end 
transferring bags to dispensing rail 
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Abstract of DE1 01 46487 

The machine for dispensing bags (1) with spouts 
comprises parallel conveyor belts (3, 4) which 
carry the bags with their spouts inserted into C- 
profiled rails (5). A slide (9) at the far end of the 
machine transfers the bags from these rails to a 
similar dispensing rail (17). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe von Beuteln mit Ausgie&ern 

© Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur kontinuierli- 
chen Abgabe von Beuteln (1) mit AusgiefSern (2). Erfin- 
dungsgemaft ist eine derartige Vorrichtung im Hinblick 
auf eine kontinuierliche Abgabe mit hoher Frequenz da- 
durch ausgestaltet, dass mindestens ein Forderriemen (3, 
4) zum Tranport von auf C-formige Transportschienen (5) 
aufgeschobenen Beuteln (1) mit Ausgieftern (2), eine Fi- 
xiervorrichtung zur Fixierung jeweils einer C-formigen 
Transportschiene (5) gegenuber einer feststehenden 
C-formigen Entnahmeschiene (7) in einer Ubergabepos- 
ition (8) und mindestens eine Vorschubeinrichtung (9) 
zum Verschieben der Beutel (1) mit Ausgieftern (2) von 
der Transportschiene (5) auf die Entnahmeschiene (7) vor- 
gesehen sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur konti- 
nuierlichen Abgabe von Beuteln mit AusgieBern. 
[0002] Derartige Vorrichtungen sind erforderlich, um mit 5 
AusgieBern versehene Beutel definiert an Anlagen zum Fiil- 
len und/oder VerschlieBen oder dergleichen abzugeben. Bei 
diesen Anlagen zum Fiillen, VerschlieBen oder dergleichen 
handelt es sich iiblicherweise um sogenannte Drehsterne, 
auf denen die Beutel mit AusgieBern auf einer Kreisbahn be- 10 
wegt werden. 

[0003] Die in Rede stehende Beutel werden als Verpak- 
kungen fur schuttfahige oder flieBfahige, also fullfahige Ou- 
ter verwendet. Sie bestehen in der Regel aus einem mehrla- 
gigen Kunststoffverbundmaterial. Derartige Beutel finden 15 
insbesondere als Standbodenbeutel zunehmend Verwen- 
dung, da sie aufgrund ihrer flexiblen auBeren Hiille beim 
Transport der vollen Beutel und der Entsorgung der leeren 
Beutel erhebliche Vorteile bieten. 

[0004] Nachdem derartige Beutel mit den fur bestimmte 20 
Verwendungszwecke notwendigen AusgieBern versehen 
worden sind, werden diese, in der Regel automatisiert, wie 
auch in einer auf die Anmelderin zuriickgehenden Anmel- 
dung vom selben Tag beschrieben, auf sogenannte Trans- 
portschienen mit C-formigem Profil aufgeschoben und an- 25 
schlieBend, in der Regel von Hand der in der Regel mit nied- 
riger Fullfrequenz arbeitenden nachfolgenden Fiillanlage 
zugefuhrt. 

[0005] Diese Art der Zufuhrung von Beuteln mit Ausgie- 
Bern verhindert den Einsatz von Fiillanlagen mit hoher Full- 30 
frequenz, die aufgrund des vermehrten Rinsaty.es von Beu- 
teln zunehmend nachgefragt werden. 

[0006] Ausgehend von den obigen Ausfuhrungen liegt der 
ersten Lehre der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe von 35 
Beuteln mit AusgieBern zur Vcrfugung zu stcllcn, wclchc 
zuverlassig die Abgabe von Beuteln mit AusgieBern mit ho- 
her Frequenz gewahrleistet. 

[0007] ErfindungsgemaB ist die zuvor hergeleitete und 
aufgezeigte Aufgabe dadurch gelost, dass mindestens ein 40 
Forderriemen zum Transport von auf C-formige Transport- 
schienen aufgeschobenen Beuteln mit AusgieBern, eine Fi- 
xiervorrichtung zur Fixierung jeweils einer C-formigen 
Transportschiene gegeniiber einer feststehenden C-formi- 
gen Entnahmeschiene in einer Ubergabeposition und minde- 45 
stens eine Vorschubeinrichtung zum Verschieben der Beutel 
mit AusgieBern von der Transportschiene auf die Entnahme- 
schiene vorgesehen sind. 

[0008] Mit Hilfe der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist 
eine automatisierte Zufuhrung von mit Beuteln mit. Ausgie- 50 
Bern bestiickten Transportschienen in eine Ubergabepos- 
ition, in der die Beutel mit AusgieBern auf eine feststehende 
Entnahmeschiene iibergeben werden, gewahrleistet. Die 
Entnahmeschiene ist dabei mit einer Anlage zur weiteren 
der Beutel Vcrarbcitung vcrbundcn, wodurch cine kontinu- 55 
ierliche Versorgung einer solchen Anlage mit Beuteln mit 
AusgieBern gewahrleistet ist. 

[0009] Dadurch, dass die Forderriemen als Nockenriemen 
ausgebildet sind, ist ein definierter Transport der Transport- 
schienen besonders einfach moglich. 60 
[0010] Um im Bereich der Ubergabeposition den Entnah- 
meschlitz in den C-formigen Transportschienen freizuge- 
ben, greift ein erster Forderriemen im Bereich der Ubergab- 
eposition von oben an den Transportschienen an. 
[0011] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 65 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind ein von unten an 
die Transportschienen angreifender zweiter Forderriemen 
und eine die Transportschienen auf dem zweiten Forderrie- 



men absetzende Greifeinrichtung vorgesehen. Das defi- 
nierte, abhangig von der Breite der Beutel mit AusgieBern 
gesteuerte Aufsatzen von bestiickten Transportschienen auf 
einen Forderriemen fur diese Transportschienen ist dadurch 
wesentlich erleichtert, dass diese von oben auf diesen zwei- 
ten Forderriemen abgesetzt werden konnen. 
[0012] Dadurch, dass ein von unten an die Transportschie- 
nen angreifender, die Transportschienen gegen einen An- 
schlag fordernder erster Stauforderer vorgesehen ist, ist ge- 
wahrleistet, dass die mit Beuteln mit AusgieBern bestiickten 
Transportschienen beispielsweise nach der Bestiickung mit 
Hilfe einer Vorrichtung zur Entnahme von Beuteln aus ei- 
nem Lineartransport, wie sie aus einer ebenfalls auf die An- 
melderin der vorliegenden Anmeldung zuriickgehende und 
am selben Tag eingereichten Patentanmeldung bekannt ist, 
an einer vorgegebenen Position von der die Transportschie- 
nen auf dem zweiten Forderriemen absetzenden Greifein- 
richtung erf as st werden konnen. 

[0013] Innerhalb der Vorrichtung zur kontinuierlichen Ab- 
gabe von Beuteln mit AusgieBern gemaB der ersten Lehre 
der Erfindung wird der Kreislauf fiir die Transportschienen 
dadurch geschlossen, dass ein von unten an die in der Uber- 
gabeposition entleerten Transportschienen nach Freigabe 
durch den ersten Forderriemen angreifender, die Transport- 
schienen gegen einen Anschlag fordernder zweiter Staufor- 
derer vorgesehen ist. Von diesem Anschlag des zweiten 
Stauforderer s konnen die entleerten Transportschienen auto- 
matisiert abgenommen werden und beispielsweise erneut ei- 
ner in der oben genannten Patentanmeldung beschriebenen 
Vorrichtung zur Entnahme von Beuteln mit eingesiegelten 
AusgieBern aus einem Lineartran sport, zugefuhrt werden. 
[0014] GemaB einer zweiten Lehre betrifft die Erfindung 
eine Transportschiene fiir Beutel mit AusgieBern mit einem 
C-forrnigen Profil. Bei derartigen, bekannten Transport- 
schienen ist problematisch, dass die automatisierte Handha- 
bung der bestiickten Transportschienen nur cingcschrankt 
ohne das unbeabsichtigte Abstreifen von einzelnen Beuteln 
mit AusgieBern an den Enden der Transportschienen mog- 
lich ist. 

[0015] Ausgehend von diesem S tand der Technik liegt der 
zweiten Lehre der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
Transportschiene fiir Beutel mit AusgieBern mit einem C- 
formigen Profil zur Verfugung zu stellen, welche eine pro- 
blemlose automatisierte Handhabung gewahrleistet. 
[0016] GemaB der zweiten Lehre der Erfindung ist die zu- 
vor hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe dadurch gelost, 
dass im Bereich beider Enden der Transportschiene Ab- 
streifsicherungen fiir die Beutel mit AusgieBern vorgesehen 
sind. 

[0017] Es gibt. nun eine Vielzahl von Moglichkeiten, die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe 
von Beuteln mit AusgieBern und die erfindungsgemaBe 
Transportschiene auszugestalten und weiterzubilden. Hierzu 
wird beispielsweise verwiesen einerseits auf die dem Patent- 
anspruch 1 nachgcordnctcn Patcntanspriichc andcrcrscits 
auf die Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen in Verbin- 
dung mit der Zeichnung. In der Zeichnung zeigt 
[0018] Fig, 1 schematisch ein Ausfiihrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe von Beuteln mit 
AusgieBern gemaB der ersten Lehre der Erfindung in einer 
Aufsicht, 

[0019] Fig, 2 schematisch das Ausfiihrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe von Beuteln mit 
AusgieBern in einer Ansicht quer zur Transportrichtung und 
[0020] Fig, 3a), b) ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Transportschiene fiir Beutel mit AusgieBern 
in einer Ansicht in Langs- und in Querrichtung. 
[0021] Das in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ei- 
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ner Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe von Beuteln 1 
mit AusgieBern 2 - die AusgieBer 2 sind in Fig, 1 nicht dar- 
gestellt, vgl. hierzu Fig. 3a) - weist gemaB der ersten Lehre 
der Erfindung zwei Forderriemen 3, 4 zum Transport von 
auf C-formigen Transports chienen 5 aufgeschobenen Beu- 5 
teln 1 mit AusgieBern 2 auf. Weiter ist gemaB der ersten 
Lehre der Erfindung eine unter anderem zwei steuerbare 
Anschlagelemente 6 aufweisende Fixiervorrichtung zur Fi- 
xierung jeweils einer C-formigen Transportschiene 5 gegen- 
iiber einer feststehenden C-formigen Entnahmeschiene 7 in 10 
einer Ubergabeposition 8 vorgesehen. In dieser Ubergab- 
eposition 8 werden die Beutel 1 mit AusgieBern 2 von einer 
Vorschubeinrichtung 9 von der sich in der Ubergabeposition 
8 befindenden Transportschiene 5 auf die Entnahmeschiene 
7 verse hoben. 15 
[0022] Aus der in Fig. 1 dargestellten Aufsicht und der in 
Fig. 2 dargestellten seitlichen Ansicht ist erkennbar, dass die 
Forderriemen 3, 4 jeweils als Nockenriemen ausgebildet 
sind. Dabei sind die Abstande zwischen den Nocken 10 so 
gewahlt, dass zwischen zwei Nocken 10 jeweils eine Trans- 20 
portschiene 5 aufgenommen werden kann. Durch diese Auf- 
nahme zwischen zwei Nocken 10 wird ein exakter und re- 
produzierbarer Transport der Transportschienen 5 gewahr- 
leistet. 

[0023] Insbesondere aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass der er- 25 
ste Forderriemen 3 im Bereich der Ubergabeposition 8 von 
oben an den Transportschienen 5 angreift, um das Verschie- 
ben der Beutel 1 mit AusgieBern 2 von der sich in der Uber- 
gabeposition 8 befindende Transportschiene 5 auf die Ent- 
nahmeschiene 7 zu ermoglichen, indem die Offnung der C- 30 
forrnigen Transportschiene 5 nicht durch einen Forderrie- 
men blockiert ist. 

[0024] Im Gegensatz zu dem von oben an die Transport- 
schienen 5 angreifenden ersten Forderriemen 3 greift der 
zweite Forderriemen 4 von unten an die Transportschienen 5 35 
an und crmoglicht so ein Absctzcn der Transportschienen 5 
auf dem zweiten Forderriemen 4 mit Hilfe einer Greifein- 
richtung 11 von oben. Die Ubergabe der Transportschienen 
5 von dem zweiten Forderriemen 4 an den ersten Forderrie- 
men 3 geschieht in einem Ubergabebereich 12 durch ent- 40 
sprechend ineinandergreifende Nocken 10 beider Forderrie- 
men 3, 4. 

[0025] Um die Transportschienen 5 nach Ubergabe an das 
dargestellte Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zur kon- 
tinuierlichen Abgabe von Beuteln mit AusgieBern gemaB 45 
der ersten Lehre der Erfindung in eine definierte Position, 
aus der eine Ubernahme mit Hilfe der Greifeinrichtung 11 
moglich ist, zu transportieren, ist ein von unten an die Trans- 
portschienen 5 angreifender, die Transportschienen 5 gegen 
einen Anschlag 13 fordernder erster Stauforderer 14 vorge- 50 
sehen. 

[0026] Der Rucktransport der entleerten Transportschie- 
nen 5 nach Freigabe durch den ersten Forderriemen 3 wird 
durch einen von unten an die Transportschienen 5 angreifen- 
den, die Transportschienen 5 gegen einen Anschlag 15 55 
transportierende fordernden zweiten Stauforderer 16 ge- 
wahrleistet. Dieser zweite Stauforderer 16 wird in Fig. 1 
durch die Forderriemen 3, 4 bzw. den ersten Stauforderer 14 
verdeckt. Der zweite Stauforderer 16 ist analog zu dem er- 
sten Stauforderer 14 aufgebaut. 60 
[0027] Die Fixierung einer Transportschiene 5 in der 
Ubergabeposition 8 geschieht in Transportrichtung der 
Transportschienen 5 einerseits durch absenkbarer Anschlag- 
elemente 6, die die Transportschienen 5 in Transportrich- 
tung fixieren, und andererseits mit Hilfe der in Forderrich- 65 
tung hinter den Transportschienen 5 angreifenden Nocken 
10 des ersten Forderriemens 3. Eine weitere Fixierung der in 
der Ubergabeposition 8 befindlichen Transportschienen 5 
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wird dadurch erzielt, dass die Transportschiene 5 von der 
Entnahmeschiene 7 abgewandten Seite her in Richtung auf 
die Entnahmeschiene 7 in eine nicht dargestellte Zentrier- 
aufnahme verschoben wird. Hiermit ist der storungsfreie 
Ubergang zwischen dem in den Transportschienen 5 vorge- 
sehenen Aufnahmeschlitz fiir die AusgieBer 2 und dem in 
der Entnahmeschiene 7 vorgesehenen Aufnahmeschlitz fiir 
die AusgieBer 2 gewahrleistet. Die einen sicheren Transport 
der Transportschienen 5 im ersten Forderriemen 3 gewahr- 
leistende Laufschiene 17 wird in der Ubergabeposition 8 
durch Verschieben eines Laufschienenbereiches 18, der an- 
sonsten einen sicheren Transport der Transportschienen 5 
gewahrleistet, geoffhet, wodurch wiederum eine einwand- 
freie Ubergabe von den Transportschienen 5 an die Entnah- 
meschiene 7 gewahrleistet ist. 

[0028] Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, ist die Vor- 
schubeinrichtung 9 mit Hilfe einer Fiihrung 19 gefuhrt. Die 
Vorschubeinrichtung 9 weist einen verschwenkbaren Vor- 
schubarm 20 auf, der beim Verschieben der Beutel 1 mit 
AusgieBern 2 hinter dem letzten Beutel der sich in der Uber- 
gabeposition 8 befindenden Transportschiene 5 im Bereich 
des AusgieBers 2 angreift und durch Bewegung der Vor- 
schubeinrichtung 9 in Richtung auf die Entnahmeschiene 7 
die Beutel 1 mit AusgieBern 2 von der Transportschiene 5 
auf die Entnahmeschiene 7 verschiebt. Dieser Vorschubarm 
20 ist derail verschwenkbar, dass die Vorschubeinrichtung 9 
nach dem Verschieben samtlicher Beutel 1 von der in der 
Ubergabeposition 8 fixierten Transportschiene 5 die Vor- 
schubeinrichtung 9 mit eingeschwenktem Vorschubarm 20 
in die der Entnahmeschiene 7 abgewandte Endposition zu- 
rucktransportiert werden kann, ohne mit den auf einer neu in 
die Ubergabeposition 8 transportierten Transportschiene 5 
aufgefadelten Beuteln 1 mit AusgieBern 2 in Beruhrung zu 
kommen. 

[0029] Wie aus den Fig. 1 und 2 weiter ersichtlich ist, ist 
cine zweite Fiihrung 21 fiir cine zweite, nicht dargestellte, 
der ersten Vorschubeinrichtung 9 entsprechende Vorschub- 
einrichtung vorgesehen. Diese zweite Vorschubeinrichtung 
arbeitet im Wechsel mit der ersten Vorschubeinrichtung 9 
und sorgt somit dafiir, dass der Entnahmeschiene 7 kontinu- 
ierlich Beutel 1 mit AusgieBern 2 zugefuhrt werden. Bei die- 
ser revolvierenden Arbeitsweise verschieben die Vorschub- 
einrichtungen 9 die Beutel 1 nicht nur entlang der Lange der 
in der Ubergabeposition 8 fixierten Transportschiene 5 son- 
dern ebenfalls entlang der Entnahmeschiene 7 liber eine der 
Lange der Transportschienen 5 entsprechende Distanz. 
Hierdurch wird eine vollstandig unterbrechungsfreie Zufuh- 
rung von Beuteln 1 mit AusgieBern 2 gewahrleistet. 
[0030] Die Greifeinrichtung 11 ist auf einer Fiihrung 22 in 
Transportrichtung der Transportschienen 5 verschiebbar 
und iibernimmt die am Anschlag 13 des ersten Stauforderers 
14 anliegenden Transportschienen mit aufgesteckten Beu- 
teln 1 mit AusgieBern 2 und setzt diese zwischen zwei Nok- 
ken 10 des zweiten Forderriemens 4 ab. Dabei greift die 
Greifeinrichtung 11 an den Transportschienen 5 mit Hilfe 
zweier Greifarme 23 an. Beim Absetzen der Transportschie- 
nen 5 zwischen den Nocken 10 des zweiten Forderriemens 4 
wird die Breite der Beutel 1 insofern beriicksichtigt, als das 
mit Hilfe einer entsprechenden Programmsteuerung sicher- 
gestellt wird, dass sich die auf zwei benachbarte Transport- 
schienen 5 aufgesteckten Beutel beim Verschieben in der 
Ubergabeposition 8 nicht gegenseitig behindern. 
[0031] Die in der Fig. 3a) und b) dargestellte Transport- 
schiene gemaB der zweiten Lehre der Erfindung weist im 
Bereich beider Enden der Transportschiene 5 Abstreifsiche- 
rungen 24 fiir die Beutel 1 mit AusgieBern 2 auf. Diese Ab- 
streifsicherungen 24 wirken mil den oberen Enden der Aus- 
gieBer 2 zusammen, und verhindern ein ungewolltes Ab- 
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streifen der Beutel 1 mil den AusgieBern 2 von der Trans- 
portschiene 5. Dabei sind die Abstreifsicherungen24 so aus- 
gebildet, dass sie bei einem etwas starkeren Druck nachge- 
ben und das Abschieben der Beutel 1, beispielsweise in der 
Ubergabeposition 8, ermoglichen. Da die Transportschienen 5 
5 vorzugsweise aus Kunststoff hergestellt werden, lassen 
sich die Abstreifsicherungen 24 vorteilhafterweise einstiik- 
kig mit dern Grundkorper der Transportschiene 5 als herab- 
gebogene Zungen ausbilden. 

10 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur kontinuierlichen Abgabe von Beu- 
Leln (1) mil AusgieBern(2), dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens ein Forderriemen (3, 4) zum Transport 15 
von auf C-formige Transportschienen (5) aufgeschobe- 
nen Beuteln (1) mit AusgieBern (2), eine Fixiervorric fi- 
ning zur Fixierungjeweils einer C-formigen Transport- 
schiene (5) gegeniiber einer feststehenden C-formigen 
Entnahmeschiene (7) in einer Ubergabeposition (8) 20 
und mindestens eine Vorschubeinrichtung (9) zum Ver- 
schieben der Beutel (1) mit AusgieBern (2) von der 
Transportschiene (5) auf die Entnahmeschiene (7) vor- 
gesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, dass die Forderriemen (3, 4) als Nockenrie- 
men ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein erster Forderriemen (3) im Bereich 
der Ubergabeposition (8) von oben an den Transport- 30 
schienen (5) angreift. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein von unten an die Trans- 
portschienen (5) angreifender zweiter Forderriemen (4) 
und eine die Transportschienen (5) auf dem zweiten 35 
Forderriemen (4) absctzcndc Grcifcinrichtung (11) 
vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein von unten an die Trans- 
portschienen (5) angreifender, die Transportschienen 40 
(5) gegen einen Anschlag fordernder erster Stauforde- 
rer (14) vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein von unten an die in der 
Ubergabeposition (8) entleerten Transportschienen (5) 45 
nach Freigabe durch den ersten Forderriemen (3) an- 
greifender, die Transportschienen (5) gegen einen An- 
schlag (15) fordernder zweiter Stauforderer (16) vorge- 
sehen ist. 

7. Transportschiene fur Beutel (1) mit AusgieBern (2) 50 
mit einem C-formigen Profll, dadurch gekennzeichnet, 
dass im Bereich beider Enden der Transportschiene (5) 
Abstreifsicherungen (24) fur die Beutel (1) mit Ausgie- 
Bern (2) vorgesehen sind. 

55 
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